HOCHLEISTUNGSFILTRATION

FILTRATION-ABSCHEIDUNG

QU
u\s“ %%
&
S %)
o £)
) )
0 2/
Y &
£50900%




HOCHLEISTUNGSFILTRATION

Inhalt:

3 Prasentation /Vorstellung.

4 Prinzip
Flache Ausfuhrungen.
5  Zylindrische Ausfihrungen.

6  Tabellen der Drahtprofile und Tragstébe.
Berechnung der offenen Siebflache.
7 Standarddurchmesser.
Auslegung / mechanische Berechnung.
Filterkerzen — Anschwemmfilterkerzen fur Brauereien.
Filterelemente fir statische Rechen.
120°Bogensieb fur die Starkeproduktion.
10 Rotationssiebtrommeln
Stoffstrom von innen nach aul3en, von auf3en nach innen.
11 Filterkorbe fur Schneckenpressen / Kompakter,,Strainer* Filterkerzen.
12 Zylindrische/konische Zentrifugentrommeln - Trommeln flr die Papierindustrie.
13 Automatische Selbstreinigungsfilter.
14 Disenbdden — Sammler — Verteiler.
15 Harzabscheider - Stltzsiebe / Siebboden.
16 Wasserentnahmefilter aus Oberflachenwasser.
17 Malzerei-/Brauereiboden.
18 Qualitatssicherung.
19 Dienstleistungen.

O



HOCHLEISTUNGSFILTRATION

Euroslot ist eine junge und dynamische Firma, die sich auf metallische Filterflachen spezialisiert hat
und im Laufe der letzten Jahre stetig Innovationen vorangetrieben hat, sei es in Bezug auf die angebotenen
Medien (vom V-Profil-Spaltsieb bis zum lasergeschnittenen Lochsieb), in den Bereichen Qualitat und
Originalitat (Erweiterung des Anwendungsgebiets) oder der Zuverlassigkeit der umgesetzten technischen
Losungen.
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PRINZIP

Die Vformigen Drahtprofile aus Edelstahl von EUROSLOT mit gleichméaRigen Siebspalten eignen sich
besonders fiir folgenden Anwendungen:

- Fest-/Flissigtrennung

- Rlckhalt von Katalysatoren, Harzen und Aktivkohle

- Dranierung von Sandfiltern

- Sortierung und Klassierung

Die pressgeschweil3te Konstruktion verleiht Euroslot Spaltfiltern folgenden Eigenschaften:
- hohe mechanische Festigkeit
- selbsttragende Struktur
- absolute Filterfeinheit
- gleichmalige Siebspalten ab 25 pym
- hohe offene Siebflache
- verstopfungsfreie Oberflache

Die geschweildte Drahtkonstruktion besteht aus v-férmigen Drahtprofilen und Tragstaben.
Diese Elemente sind widerstandsgeschweil3t.

Unsere Produktionsvielfalt ermdglicht Metallkonstruktion entweder in Form eines Zylinders (& von
21 mm bis 956 mm auf 6 Meter Lange) oder auch in Form einer Flache (2800 mm in
Siebspaltrichtung x 4500 mm).

Daruber hinaus sind wir durch unsere Fachkenntnisse, Qualifikationen und industrielle
Ausrustungen in der Lage, die Eurospot-Spaltsiebe an die unterschiedlichsten von unseren Kunden
bendtigten Konfigurationen anzupassen.

Drahtprofile Slot=Spaltweite

Abstand der Tragstabe

Tragstab

FLACHE AUSFUHRUNGEN

® Flach geschweil3te Spaltsiebbdden: <« Aus zuriickgebogenen und abgewickelten Zylindern
Die v-formigen Drahtprofile sind in genauem 90° hergestellte Flach-Spaltsiebe.
-Winkel zu den Tragstében angeordnet.

Drahtpr.ofile Slot= Spaltweite

Spaltweite Drahtprofile )=

—
,,/

| /"/Abstand der Tragstabe

/""""Abstand der Tragstébe

— Tragstab ~—Tragstab

Flach geschweifte Spaltsiebboden maximal 2000// (Drahtprofillange) x 2500 mm Flaches Spaltsieb: Maximal 2800// (Drahtprofile) x 4.500 mm

Vorteile: o . ' ) Vorteile:
- Die Drahtprofile sind genau im 90°-Winkel zu den Tragstaben - Mglichkeit sehr feiner Filterfeinheiten bis zu 25um
angeordnet. L - Méglichkeit sehr enger Tragstab-Abstande

- Keine Wellung der Drahtprofile zwischen den Auflagepunkten
- Perfekte Ebenheit
- Mdglichkeit sehr hoher Tragstab-Absténde (200, 300 mm oder mehr)
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ZYLINDRISCHE FILTERELEMENTE

«Maschinell direkt hergestellte Siebkorbe.

22,

AulSen, radial in Normalstellung
angeordnete \-férmige Drahtprofile
@ 22 bis 914 mm, ab 25 um
(siehe Seite 7)

- Gewickelter Siebkorb (aus einer Platte).

HH_

Innen, axial angeordnete V-férmige
Drahtprofile, @ min. 80 mm
(nach Maf) Filterfeinheiten ab 25 um
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AulBen, axial angeordnete V-férmige
Drahtprofile @ min. 100 mm
(nach Maf)Filterfeinheiten ab 50 pm

AulBen radial angeordnete umge-
kehrte \-férmige Drahtprofile
@ 22 bis 914 mm, ab 50 um

(siehe Seite 7)
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Innen, radial angeordnete V-férmige
Drahtprofile@ min. 100 mm
(nach Mal3) Filterfeinheiten ab 50 um
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Innen, axial angeordnete umgekehrte V-for-
mige Drahtprofile @ min. 100 mm
(nach Maf) Filterfeinheiten ab 75 um

Innen, axial angeordnete V-formige
Drahtprofile (sogenannte ,,wire base”)”
@ 50 bis 290 mm, ab 250 pum
(siehe Seite 7)
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TABELLE DER DRAHTPROFILE UND TRAGSTABE

Bitte wahlen Sie die Drahtprofile und Tragstébe aus den beiden folgenden Tabellen:

DRAHTPROFILE

Bezeichnung 50 80 100 120 150 BI50 183 180 220 224 280 300 330 340 560 510

v el yvrvvvvvevy

Breite in mm 05 0,76 1,00 1,20 1,52 1,52 1,80 1,80 2,28 2,28 2,80 3,00 3,30 3,40 5,00 5,00

Hohe in mm 1,2 1,30 2,00 2,30 2,50 6,3 3,70 4,50 3,55 4,50 550 4,62 6,35 7,50 6,00 10,00
Gewicht g/m 4 5 |1 I5 21 61 35 47 44 53 76 79 125 130 144 240
TRAGSTABE

Bezeichnung W30 C20 C30 C41 XJS 156 10X2 I2X5 13X2 15X2 25X2 25X3 35X2 40X3 R450 R600
IAYERE R R
2 5 2 2

Breiteinmm 0,7 2 3 I 23 38

2 3 2 3 45 6
Hoheinmm 25 3 5 4 48 55 10 12 I3 I5 25 25 35 40 © L
Gewichtg/m 14 40 100 29 74 112 160 420 210 240 390 580 550 960 127 226

Sofern die Kombination aus Drahtprofil und Tragstaben sich schweil3en lasst, sind alle Tragkonstruktionsformen méglich.
Bitte setzen Sie sich mit uns in Verbindung

BERECHNUNG DER OFFENEN SIEBFLACHE

Draht

.. . e . . 60 %
® Der Koeffizient der offenen Siebflache wird iiber 80
die folgende Formel bestimmt: 50 % 100
120
40 % 150
183
3 Spaltweite 30 % 220
e . . R 300
Spaltweite + Drahtprofilbreite 2000 330

0

10 %

0

0 200 400 500 600 700 800 900 1000 Mikrometer
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STANDARDDURCHMESSER
© AUSSEN RADIAL ANGEORDNETE V-FORMIGE DRAHTPROFILE

Bei Konfigurationen mit auRen radial in Normalstellung oder umgekehrt
angeordneten V-formige Drahtprofilen sind folgende Standarddurchmesser

erhaltlich:

Drahttyp und offene Siebfléche auf Anfrage.

@

Nenn

22
27
33
37
40
42
45
50
57
60
62
70
76
78
85
86
97
102
110
114
127
137
141
152
164
177
185
200
219

@

Innen

13,1
4
23,1
26,8
25,6
31,8
35,6
40,6
47,6
46,5
52
60,6
65,6
67,6
74,8
76,8
83,2
91,7
99,8
103,8
18,1
128, |
130,8
141,8
154,9
168,
172,8
190,2
206,8

Tragstibe

150
30w
c20
c20
c30
c20
c20
c20
c20
XJS
c20
c20
c20
c20
c20
c20
c30
c20
20
c20
c20
c20
c20
c20
c20
c20
c20
c20
c20

%)

Nenn

256
264
273
301
309
355
398
404
422
470
495
508
542
614
616
618
628
632
640
656
709
730
750
914
914
914
956
956

Aussen radial angeordnete =gy
V-férmige Drahtprofile.

-
-

(%)
Innen
244,3

250,3
263
288,5
295,1
342
384,7
391
404.2
456,2
456,2
476,8
529,6
601
604
603.5
610.6
618,1
610
601
698
710
724,1
889, 1
889, 1
889, 1
880
880

Tragstibe

c20
c20
c20
c30
c30
c30
XJR
XJR
c30
c30
c30
10x2
XJS
XJS
XJS
R600
10x2
c30
10x2
25x3
220
R600
10x2
c30
10x2
25x2
35x2
40x3

= AXIAL INNEN ANGEORDNETE

V-FORMIGE DRAHTPROFILE
Konstruktion vom Typ ,,wire base*
Draht und offene Siebfléche werkzeugabhéngig.

%)

Innen Spalt (um) Draht
27,5 800 100
30 250 & 800 100
50 500 & 750 100
67 500 & 800 150
70 300 /500 /1000 / 2000 100 & 150
71 250 150
83 800 150
108 200 150
108,2 800 150
134,5 800 150
140 500 100
148 1000 220
161,5 1500 150
168 2000 181
190 800 150

212 500 & 800 220

Innen axial angeordnete V-formige
Drahtprofile ,,wire base” @ 50 bis 290
m/m ab 250 ym

[ AUSLEGUNG / MECHANISCHE BERECHNUNG

EUROSLOT erfilllt die internationalen Normen und Standards nach REME und

CODAP.

\erformungs., Berst, Knick:, Biege- und Torsionsherechnungen etc unterstiitzen uns bei
unseren technischen Entscheidungen, so dass wir Ihnen die optimale Losung im
Hinblick auf Zuveriéssigkeit und Sicherheit anbieten konnen.

Beispiel )
Berechnungsblétter TormEr e s
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FILTERPATRONEN

EUROSLOT stellt zahlreiche verschiedene Typen von Filterpatronen aus
Vormigen Drahtprofilen her. EUROSLOT bietet fiir einen Durchfluss
von auflen nach innen Konfigurationen mit aufen radial angeordneten
Filterdrahten an. Fir einen Durchfluss von innen nach aufen bieten ¥
wir ebenfalls Typen mit auRen radial angeordneten umgekehrten Vformige | "
_ L

Drahtprofilen sowie innen radial angeordneten Drahten an.

Es sind alle Formen bearbeiteter Ringe und Gewinde entsprechend
den internationalen Standards erhéltlich, so dass auch anspruchvollste
Spezifikationen hinsichtlich der Montageanwendungen erfiillt werden
konnen.

Diese Metall-Filterelemente entsprechen sehr prézise den
Filterfeinheiten ab 25 um.

ANSCHWEMMFILTERKERZEN

EUROSLOT bietet zahlreiche Anschwemmfilterkerzen an, die z.B. bei der Bierherstellung, Kiihischmierstoffrickgewinnung, usw.
Anwendung finden.

Diese Patronen haben im Allgemeinen einen Durchmesser zwischen 27 und 38 mm, eine L&nge zwischen 1000 und 2000 mm
und sind mit Siebspalten von 25 bis 60 um erhaltlich.

Die Filtration erfolgt tiber eine Anschwemmfilterschicht (Typ Kieselgur oder sonstiges...)

Die Abreinigung des Filters erfolgt durch Riicksptilung.
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FILTERELEMENTE FUR STATISCHE RECHEN

EUROSLOT fertigt zahlreiche Filterelemente fir statische Separation (Filtration).

Diese Filterelemente arbeiten mittels Schwerkraft.

Die festen und flussigen Teilchen werden Uber ein leicht gewdlbtes oder gebogenes Sieb getrennt.

Die Flussigkeit fliet durch das Sieb, wahrend die festen Teilchen zuriickgehalten werden.

Zur Leistungsoptimierung der Filtration bietet EUROSLOT je nach spezifischem Anwendungsfall unterschiedliche
Drahtneigungen an (bis 6°).

120°—BOGENSIEB‘ FUR DIE STARKEINDUSTRIE

EUROSLOT hat auf Grund seiner weitreichenden Erfahrung als Partner von Starke- und Pulpeherstellern einzigartige technisch-wirt:
schaftliche Losungen fiir Benutzer von Bogensieben entwickelt.

EUROSLOT-Bogensiebe bieten immense Vorteile:

erhohte Abtrennung von Fasern.

hohere Durchsatzleistung

ungewohnliche Losungen zur Reduzierung der Ersatzteilkosten
Sonderlegierungen zur Verbesserung der Standzeit

geeignete Oberflachenbehandlung
Priifberichte

ABMESSUNGEN

L: 1592

* andere Abmessungen auf Anfrage *Malsangaben in mm
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ROTATIONS-TROMMELN FUR EINEN DURCHFLUSS VON INNEN NACH AUSSEN
ODER VON AUSSEN NACH INNEN.

AUSLEGUNG

Die EUROSLOT-Sieb-Trommeln aus geschweiliten Drahten gibt es in 2 Kategorien: Filtertrommeln fiir einen Durchfluss von

innen nach aulen: Interne Zufuhr. Filtertrommeln fiir einen Durchfluss von aulen nach innen: Zufuhr von aufen.
EUROSLOT stellt die Sieb-Trommeln, nicht aber die Gesamtmaschinen her.

Filtertrommel fiir einen Durchfluss von
innen nach aufSen, Zufuhr innen

Filtertromme! fiir einen Durchfluss von
aufSen nach innen, Zufuhr von auf3en

ANWENDUNGEN
Diese Filtertrommeln sind zum Einbau in Maschinen ausgelegt.

VORTEILE

Die EUROSLOTRotations-Trommeln ermdglichen hohe Durchflussmengen bei klei-
nen Filterfeinheiten.

Mit unser reichen Erfahrung beraten wir Sie gerne bei der Auslegung und
Gestaltung der Rotations-Sieb-Trommel.

ABMESSUNGEN
» Trommeln fir einen Durchfluss von auBen nach innen, Anordnung der Sieddrahte aulen, radial:
Standarddurchmesser 24" (620, 630, 640 mm) bis 36" (914 a 956 mm).

« Bei den Trommeln fir einen Durchfluss von innen nach aulen und axialer Anordnung der
Siebdréhte, handelt es sich um rundgebogene Konstruktionen. Daher sind die mdglichen
Durchmesser nicht begrenzt. -> Dennoch reichen die angebotenen Durchmesser von 600 mm
(Innendurchmesser) bis 2000 mm, - die L&nge kann bis zu 4 Metern betragen.

VERSTARKUNGEN

Bei einigen Anwendungen oder Abmessungen sind Verstarkungen notig. Dank unserer mehr als zehnjéhrigen
Erfahrung auf diesem Gebiet umfasst das Angebot von EUROSLOT zahlreiche Zubehorteile:

e Zwischenringe

 Langsverstarkungen

« interne/externe Spiralen (durchgehend, unterbrochen)

 Flansche / Endringe

WERKSTOFFE
Standardwerkstoffe sind 1.4301 sowie 1.4404 (Aisi 316l)
Sonderwerkstoffe auf Anfrage
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FILTERKORBE FUR SCHNECKENPRESSEN

Die geschweilten EUROSLOT-Filterkdrbe dienen zur Separation von Feststoffen, die mit Hilfe einer Siebschnecke gleichzeitig entwéssert
und verdichtet werden. Die Separation ist aufgrund der Schwerkraft und des hohen Drucks sehr effektiv.

Die Ausfiihrung mit innen axial angeordneten Dréhten ermdglicht sehr feine Filterfeinheiten und bietet hohe Flexibilitat hinsichtlich
der offenen Siebflache. Durch die Anderung der Parameter der Tragstabe konnen sehr hohe Driicke und gleichzeitig enge
Maftoleranzen am Innendurchmesser erreicht werden.

« Innendurchmesser +/- 2 mm bis 0,1 mm

 Spalte min. 50 pm

= verschleiRarme Drahtprofil-Formen fir lange Standzeiten.
» Sonderlegierungen fiir sehr abrassive Anwendungen.

~ I
LA o || _‘.‘»‘_\‘_E»‘.‘

"STRAINER"-FILTERKORB

Die EUROSLOT-Filterkdrbe vom Typ ,,Strainer* wurden speziell entwickelt, um schadliche,
gelegentlich oder wiederholt auftretende Verunreinigungen herauszufiltern.

PRINZIP

Zwei Mdglichkeiten:

Filtration von innen nach auf3en:
Das Medium wird im Korbinneren zugefuhrt und nach aullen abgefiihrt. Die
Konstruktion ist im Allgemeinen mit innen axial angeordneten VfGrmigen
Drahtprofilen oder mit auflen radial angeordneten umgekehrten V-ormigen
Drahtprofilen ausgefiihrt. Die Verunreinigungen werden innen zurick gehalten und
periodisch ausgetragen.

Filtration von auf’en nach innen:

Das Medium trifft von auBen auf den Siebkorb und tritt oben wieder aus, - die
Konstruktion ist dem entsprechend mit aulRen radial angeordneten Drahten ausgefinrt.

VORTEILE
Dies zugleich einfache und wirksame Verfahren ermdglicht durch den Einsatz
der ,Strainer“Filterkdrbe von EUROSLOT:

» die Vlerwendung von Filterfeinheiten ab 50 um bei gleichzeitig sehr hohem Druck,
« eine weitgehende Reduzierung der Druckverluste,

* Reduzierung der Verstopfungsgefahren dank der V-Form.

= vereinfachte Spiilung des Korbs
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KONISCHE ZENTRIFUGEN-SIEB-TROMMELN

EUROSLOT fertigt zylindrische oder konische Zentrifugen-Sieb-Trommeln.

Aufgrund der hohen Stabilitat kdnnen mechanische Festigkeit und enge Filterfeinheiten gleichermalen realisiert werden.
Zusatzliche Verstarkungen kénnen hinzugefiigt werden, um selbst kritischsten Bedingungen zu begegnen.
Speziallegierungen sowie abriebfeste Beschichtungen sind auf Anfrage ebenfalls erhaltlich.

TROMMELN FUR DIE PAPIERINDUSTRIE

Das EUROSLOT-Angebot umfasst zahlreiche Filter-Trommeln fiir die Papierindustrie:  Zentrifugen-Sieb-Trommeln, statische
Siebkorbe, Filterkérbe fir Schneckenpressen, die jeweils in enger Zusammenarbeit mit den Filterherstellern ausgelegt werden.
Diese Trommeln werden in folgenden Bereichen eingesetzt:

* Klarung und Klassieren von Fasern

* Filterung von Streichmasse

« \erdichtung
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AUTOMATISCHE SELBSTREINIGUNGS-FILTER

EUROSLOT bietet Filterelemente fiir automatische Selbsreinigungsfilter, Einzelelementfilter sowie
fir Patronenfilter fir einen Durchfluss von innen nach aulen oder von aulRen nach innen an. m

Der Filtervorgang erfolgt von innen nach aul3en. Der Filtervorgang erfolgt von innen nach aufen.

Die Selbstreinigung erfolgt je nach System kontinuierlich oder Die Selbstreinigung erfolgt durch periodisches
periodisch mit einer internen Biirste. Abstreifen in Querrichtung.

Der Filtervorgang erfolgt die meiste Zeit von innen nach auBen. Die Der Filtervorgang erfolgt von aullen nach innen.
Selbstreinigung erfolgt in diesem Fall kontinuierlich im Gegenstrom. Die Selbstreinigung erfolgt im Gegenstrom.
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DUSENBODEN

PRINZIP

Die EUROSLOT-Diisen ermdglichen die Filtration einer Fliissigkeit oder eines Gases
sowie das Zuriickhalten eines Filtermediums (Sand, Zeolithe, Aktivkohle usw.)
Das Prinzip liegt in der Anordnung dieser Dusen (iber einen Boden, um so eine
gleichmaRig Durchstrémung und Verteilung des Produktes zu gewahrleisten.

HOCHLEISTUNGSFILTRATION

Diese Dusen sind ein hervorragender wirtschaftlicher Kompromiss, die hohen
Belastungen standhalt und eine verstopfungsfrei Oberflache durch V-férmige
Drahtprofile und Korrosionsbestandigkeit vereint.

ANWENDUNGEN

Duisenbdden finden in zahlreichen Verfahren Anwendung:

e Wasserenthartung

« Sandfilter _

* Kohlefilter : .

SAMMLER - VERTEILER

PRrINZIP

Das mehrarmige Sammel-/Verteilsystem besteht aus einem Zentralrohr mit meh-
reren Verzweigungen, die fiir eine perfekte Verteilung des Stoffstroms sorgen und
an die Form des Behélterbodens angepasst sind.

ANWENDUNGEN

Dieses Verteil-/Sammelsystem findet in zahlreichen Verfahren der Aufbereitung
von Wasser oder Zuckersaft und in der Petrochemie Anwendung.

e Adsorption in Aktivkohle

 Sandfilter

e Entsalzung - Enthartung - lonenaustauschharze

» MTBE-Verfahren.
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HARZABSCHEIDER

Die Inline-Harzabscheider von EUROSLOT bestehen aus einer V-formigen Filterelement und einem Gehé&use.
Der Durchfluss erfolgt in der Regel von aufen nach innen.

Die zurlickgehaltenen Partikel verbleiben zur Absicherung des Systems auRerhalb des Filters im Gehduse.
Das eventuelle Vorhandensein von Partikeln wird (iber den Druckanstieg im Gehduse angezeigt oder kann tiber das Schauglas
kontrolliert werden. .

1\%&

I '\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\W\\\m\p '
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VORTEILE

Die EUROSLOT-Harzabscheider bieten die folgenden Vorteile:
« Die verschweiften Vformige Drahtprofile bilden eine verstopfungsfreie Oberfléche.
* Die verschweilen \-ormige Drahtprofile bilden eine selbstragende Oberfléche, die extremen Temperatur- und Druckverhaltnissen standhalt
 Sehr flexible Filterfeinheit bis zu 50 pm.

« Sehr einfache und effiziente Anwendung.

WERKSTOFFE

Standardwerkstoffe: 1.4301, 1.4404

Andere: UB6, Duplex und Super-Duplex, Monel, Hastelloy oder Titan SB werden eingesetzt um extremsten Anforderungen
gerecht zu werden.

STUTZSIEB /7 SIEBBODEN

PrINZIP:

Stiitzsiebe in EUROSLOT-Ausfiihrung halten Partikel zurtick und
bieten gleichzeitig folgende Vorteile:

« selbstiragende Konstruktion

« enge Toleranzen in Filterfeinheiten
« grof3e offene Siebflache

ANWENDUNGEN:

Diese Filter finden Anwendung in:
« Sandfiltern (Trinkwasser- oder Brauchwasseraufbereitung).
 Boden zur Aufbereitung von Zuckersaften.
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W ASSERENTNAHMEFILTER

DIE TECHNIK

Die Technik der sogenannten ,passiven” Wasserentnahme besteht in der Verwendung eines statischen Filterelements ohne
bewegliche Teile.

Der statische EUROSLOT-Filter und schiitzt die Pumpen vor Fremdkdrpern ohne Einflussnahme auf die Umwelt. EUROSLOT
bietet lhnen die Konzeption des gesamten Wasserentnahmesystems und der Installation des Abreinigungssystems.

Cupro-Nickel 3600 m’/h

EINFACHE KONZEPTION

Aufgrund einer verstopfungsfreien Oberflache, einem hohen Anteil offener Siebflache (bis zu 80%) lassen sich
Filtrationsgeschwindigkeiten von 0,1 m/s, einfache oder ,, T“Filter konzipieren, die allen Bedingungen vor Ort gerecht werden.
Basierend auf dem Durchfluss, der offenen Siebflache und der Filtrationsgeschwindigkeit wird die nétige und ausreichende
Filterflache berechnet.

Voraussetzung fiir eine einwandfreie Funktion des Filters ist ein ausreichender Wasserstand, welcher mindestens der Halfte des
Filterdurchmessers Uber dem Entnahmefilter entsprechen muss.

Ausgehend von diesen Vorgaben und Berechnungsergebnissen ergibt sich die GréRe und Anzahl der Entnahmefilter.

INSTALLATIONSKOSTEN

Zur Aufstellung sind keine umfangreichen Bauarbeiten nétig. Die
Wasserentnahmeeinrichtung wird direkt an die Saugleitung angeschlossen
oder gegeniiber der Offnung einer Pumpkammer angeordnet.

BETRIEBSKOSTEN M

Der vom Filter verursachte Druckverlust liegt bei ungefahr 1
Millibar. Der Wartungsaufwand beschrankt sich auf das Fllen 80 Draht 180

l()ffnung
jDraht

eines Druckluftbehlters. T ok Draht 180

()
UMWELTSCHUTZ S eol
Auf Grund seiner Konzeption wird der EUROSLOT Wasseranschluss § 50
eingetaucht und bleibt so in der Landschaft unsichtbar. o
Dank der sehr geringen Filtrationsgeschwindigkeit (0,1 m/s), kS aor
kdnnen Wasserlebewesen reagieren und sich von der © e
Wasserentnahmestelle entfernen. Spalt (mm)

Prozentualer Anteil der offenen Siebflache in

WERKSTOFFOPT' MIERUNG Abhangigkeit von Spalt- und Drahtbreite

Die Wasserentnahme-Pumpkdrbe werden aus Speziallegierungen gefertigt, die auf die Einsatzbedingungen abgestimmt sind:
rostfreier Stahl, Duplex, Super-Duplex, Cupro-Nickel, Titan usw.
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MALZEREI-/BRAUEREIBODEN

Die Verwendung der geschweifiten EUROSLOT-Spaltsiebbdden fiir Mélzereien und Brauereien ermaglicht:
< eine im Vergleich zu konventionellen Lochbéden hohere offene Siebflache.

« eine selbsttragende Konstruktion
* eine verstopfungsfreie Oberflache zur Verringerung nicht nutzbarer Flachen.

« einfache Reinigung

AUSLEGUNG
Die EUROSLOT - Bdden kénnen entlang radialer oder paralleler Strukturen ausgerichtet werden.
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EUROSLOT legt Wert darauf, dass bei der Zusammenarbeit mit den Kunden aus aller Welt ein VERTRAUENSVERHALTNIS
gepflegt wird.

Aus diesem Grunde haben wir ein nach ISO 9001 zertifiziertes Qualitatssicherungssystem aufgebaut, dass Ihnen
eine fachgerechte Organisation bei der Lieferung eines exakt auf Ihre Anforderungen zugeschnittenes Produkt garantiert und
gleichzeitig die auf den Mérkten von heute und morgen ndtige Flexibilitat und schnelle Reaktionszeiten ermdglicht.

Qualitatsplanung,Schweilverfahren  (Schweilspezifikationen), ~ Priifberichte  (Kamera,  Spaltabdriicke),
Materialbescheinigungen, Berichte (ber chemische und mechanische Testes, Farbeindringprifungen, Rontgentests,
Beféhigungsnachweise der Schweiler ... mit allen diese Dokumente méchte EUROSLOT die Zufriedenheit der Kunden sichern.
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Ein Team aus spezialisierten, qualifizierten und erfahrenen
SchweilRern und Monteuren steht je nach geographischer
Lage des Einsatzortes innerhalb von 24 bis 72 Std. fiir

Einsétze vor Ort zur Verfiigung.

Dank eines Netzes aus Vertriebsingenieuren in aller Welt kann
EUROSLOT Ihnen umfassende Unterstiitzungsleistungen anbieten:
von telefonischen Beratung tiber die Montagearbeiten, Reparaturarbeiten
bis hin zur Supervision vor Ort.
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Scorbé-Cla
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Scorbé Clairvaux

EUROSLOT

Bordeaux
Al1l0

Poitiers
Bahnhof

von Paris

mit dem Auto
A10 = Ausfahrt Chétellerault Nord
mit dem Zug
TGV = Bahnhof
Chatellerault or Poitiers
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Peter ZELLER

EUROSLOT GERMANY

Am Stettberg 38 D-72336 Balingen
Tel: 07433 / 99852-30

Fax: 07433 / 99852-31

@ e-mail: euroslot@-online.de
VWeb: www.euroslot-screens.com
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