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Willkommen bei ANDRITZ -

ANDRITZ ist einer der weltweit fihrenden
Lieferanten von Anlagen, AusrUstungen und
Serviceleistungen fur Wasserkraftwerke,
die Zellstoff- und Papierindustrie, die Me-
tall verarbeitende Industrie und Stahlindus-
trie sowie die kommunale und industrielle
Fest-FlUssig-Trennung. Der Hauptsitz des
Technologiekonzerns, der weltweit mehr
als 25.000 Mitarbeiter beschéftigt, befindet
sich in Graz, Osterreich. ANDRITZ betreibt
mehr als 250 Standorte weltweit.

ANDRITZ Fiedler hat sich in den vergangenen
zehn Jahren zu einem weltweiten Anbieter von
Siebkomponenten in gestanzter, gebohrter,
gefraster, mikroperforierter und Spaltsieb-
Bauform entwickelt. Das Produktangebot von
ANDRITZ umfasst hochwertige Filtrations-
komponenten fUr eine Vielzahl an Branchen.
Im Jahr 2015 verstérkte sich ANDRITZ durch
die Akquisition von Euroslot KDSS, einem
Spezialisten und weltweiten Lieferanten von
hochprazisen Spaltsiebkomponenten (heute
ANDRITZ Euroslot). Zusammen mit ANDRITZ
Euroslot verfugt ANDRITZ Uber ein vollstan-

diges Produktportfolio von Filtrations- und
Trennungskomponenten fUr alle Industrien.
Mit mehr als 25 Handelsvertretern weltweit
sowie Produktionsstatten in Europa, Indien
und China ist ANDRITZ in einer einzigarti-
gen Position, um an jedem gewdunschten
Ort optimierte Filtrationskomponenten und
umfassende Services bereitzustellen. Die
Verkaufsingenieure von ANDRITZ sind Exper-
ten fur Filter- und Trennmedien und kdénnen
helfen, Filtrationsprozesse und -ergebnisse
zu verbessern. Unabhangig vom Herstel-
lungsverfahren verfigt ANDRITZ fur jede
Anwendung Uber die perfekte Filtrations- und
Trennungslésung.

Jannick Gautier
Business Development Manager
ANDRITZ Euroslot SAS

Peter Brendel
Global Vice President PerfTec
ANDRITZ Fiedler GmbH
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Optimierte Prozesse
iIn der Nahrungsmittel- und Tierfutterindustrie

Spaltsiebfilter von ANDRITZ sind so ausge-
legt, dass sie den Durchsatz lhres Prozesses
erhdhen und zugleich die Filtriereffizienz
verbessern. Bei der Entwicklung unserer
Filterelemente haben wir stets die Zuverlas-
sigkeit und Produktivitét Inrer Anwendung im
Blick. Spaltsiebfilter zeichnen sich gegentiber
Drahtgeweben oder perforierten Materialien

Filterkerzen

Filterkerzen (Candle Filters) werden in der
Lebensmittelherstellung, insbesondere zur
Filtration von Getrénken, sowie zur Aufbe-
reitung von Prozesswasser eingesetzt.
Entscheidend daflr, dass Filterkerzen die
bestmogliche Leistung liefern, sind:

Zentrifugen

Zentrifugen werden zur Fest-FlUssig-Tren-
nung eingesetzt. Effiziente Trennvorgange
sind besonders wichtig. Das Hauptaugen-
merk bei ANDRITZ Spaltsieb-Zentrifugen-
Kdrben liegt auf einer hohen Leistung
und langeren Standzeiten. Dazu tragen

durch folgende Merkmale aus:

m Hohere freie Flache

m  Sehr prazise Schlitzweiten

m Geringes Verstopfungsrisiko durch
V-Form der Profildrahte

m Stabile und langlebige Bauweise

m Perfekte Form, Rundheit und
Geradheit

m Hohe Schlitzpréazision

m Perfekte Form, Rundheit und
Geradheit

m Glatte Oberflache: keine Grate oder
Kratzer

folgende Konstruktionsmerkmale bei:

m Optimierung der freien Siebflache

m Hochste Qualitat hinsichtlich Ober-
flachengUte und Stabilitat

m \VerschleiBfestes Material

Lauterboden

Der Lauterboden dient in der Brauereitechnik
dazu, die Wirze vom Treber zu trennen.
Neben Lauterbdden aus Spaltsieb werden
auch Lauterbdden mit gefrésten Schlitzen
verwendet.

120° Bogensiebe
120°-Bogensiebe kommen in der Starke-
gewinnung (aus Mais, Weizen und Tapioka)
zum Einsatz, um im Nassmahlverfahren
Keime und Fasern auszuwaschen und
dadurch Gluten und Fasern von der Stérke
Zu trennen.

ANDRITZ

Spaltsieb-Lauterbdden bieten folgende
Vorteile:

m GroBere freie Siebflache

m Ho6herer Durchsatz

m Steigerung der Produktivitat

m Hohe Oberflachenqualitat (poliert,
falls vom Kunden gewUnscht)

m Mit schraggestelltem Profil fir stark-
ere Entwésserung (falls gewlnscht)






Effizientere Prozesse
fur die Wasserautbereitung

Wasser ist ein kostbares Gut. Im Bereich der
Wasseraufbereitung sind geringe Wartungs-
kosten, groBe Siebflachen, einfache Reini-
gung und eine lange Lebensdauer neben der
Prozesssicherheit die ausschlaggebenden
Erfolgsfaktoren. Hier bietet die Spaltsieb-
technik von ANDRITZ vielfaltige Anwen-

Entnahme-Filtersysteme

Passive Wasserentnahmesysteme und Co-
anda- bzw. Bogensiebe kénnen je nach An-
wendungsgebiet aus Edelstahl oder Kupfer-
Nickel-Legierungen gefertigt werden. Durch
entsprechende Konfiguration stellen wir

Losungen fur Druckfilter
ANDRITZ liefert zuverlassige Filtrationskom-
ponenten und optimiert die Leistung von
industriellen Wasserbehandlungsanlagen
wie Demineralisierungsanlagen, Sandfiltern,
Aktivkohleanlagen und lonentauschern.

dungsmdglichkeiten, wie zum Beispiel bei der
Wasserentnahme zur Kihl-, Prozess- oder
Trinkwassergewinnung, der Wasserfiltration
sowie zur Trennung und Zurudckhaltung von
Feststoffen wie Aktivkohle oder Harzen. Die
optimierte Konstruktion der Siebe ist dabei
S0 angelegt, dass:

sicher, dass das Wasserentnahmesystem
folgende Kriterien erfullt:

m Umweltfreundlichkeit

m Geringe Wartungskosten

m Langlebigkeit

Schwerkraftfilter

Schwerkraftfilter von ANDRITZ sind eine
kosteneffiziente und stabile Losung fur
Filtrationsanlagen. Die Edelstahlkon-
struktion bietet die folgenden Vorteile:

Zu diesen Filtrationskomponenten gehdren:
m Sammler / Verteiler

m Disen

m Harzfanger

m Stltzroste

ANDRITL

m Ein moglichst gleichmaBiger Durchfluss
gewahrleistet ist
m Ein Verstopfen des Siebes verhindert wird

m GroBe freie Siebflache fur einen
optimierten Filtrationszyklus

m Wartungsfrei

m Sehr stabile Konstruktion







Zuverlassige Separation
in Muhlen und bei der Stoffaufbereitung

In vielen Industrieprozessen ist die Entwas-
serung, Zerkleinerung oder Separation von
Materialien ein wesentlicher Parameter, der
sowohl die Qualitat des Endproduktes als
auch den Energiebedarf beeinflusst. Pro-

Rotationssiebe

Rotierende Spaltsiebtrommeln werden zur
Separation von Feststoffen aus Flussigkei-
ten eingesetzt — z. B. in der Abwasserbe-
handlung, der Lebensmittelverarbeitung, im

Mihlensiebe

Je nach Produkt werden in MUhlen Hilfs-
stoffe wie Sand, Kugeln und Perlen einge-
setzt. Spaltsiebkorbe haben in den Muhlen
die Aufgabe, die Hilfsstoffe zuverlassig
zurlickzuhalten und gleichzeitig das ge-
mahlene Produkt zu filtern. Exakt auf die

V-Form
fur geringe
Verstop-
fungsten-

denz

zesssiebe koénnen in vielen verschiede-
nen Bereichen eingesetzt werden, z. B. in
Recyclinganlagen, in der Landwirtschaft
und im Bergbau. Der Fokus von ANDRITZ
liegt auf hochwertigen Produkten, die sich

Bergbau und in der Zellstoff- und Papierin-
dustrie. Wartungsarme Komponenten und
eine hohe Lebensdauer der Siebe tragen zu
einer Reduzierung der Betriebskosten bei.

gewlnschten Mahlergebnisse abgestimmte

Muhlensiebe von ANDRITZ stehen fiir:

m Prazise Fertigungstechnik

m Vielzahl an speziellen Legierungen

m Hohere VerschleiBfestigkeit (durch
PW-Form des Profildrahtes)

ANDRITZ

auszeichnen durch:

m Lange Lebensdauer

m Hohe VerschleiBbestandigkeit

m Erhdhte Produktivitat von Maschinen und
Systemen

PW-Form
flr hohe
Verschlei-
festigkeit

Schneckenpressen- und Separatorenkorbe

In Schneckenseparatoren werden dickflUssi-
ge Medien gepresst, um die Feststoffanteile
auf bis zu 35 % zu erhdhen. Generell gilt bei
diesen Prozessen: Je héher der Feststoffan-
teil, desto effizienter und weniger energieauf-
wandig ist der nachfolgende Prozessschritt.

Alternative

Bei extremen Druckbelastungen in Ihren
Prozessen kann ANDRITZ zudem auch
Siebkorbe in den folgenden Bauformen
anbieten:

m Gebohrt

m Schlitzgefrast

m (Bar-Tec) Stabsieb-Bauform

Optimierte Koérbe von ANDRITZ bieten:

m GrofBe freie Siebflache

m Geringere Verstopfungstendenz (durch
dreieckige V-Form des Profildrahtes)

m Hohe Form- und Passgenauigkeit

-> Alternative

Bar-Tec Siebkdrbe zeichnen sich durch
eine WIG-geschweiBte Konstruktion aus,
woraus eine wesentlich hdhere Drucksta-
bilitdt und eine Iangere Standzeit resultiert.
Je nach Anforderung kdnnen zusétzlich
verschiedene Oberflachenveredelungen
das Prozessergebnis bzw. die Haltbarkeit
beeinflussen.
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ANDRITZ

Hochleistungs-Komponenten
fur die petrochemische Industrie

Die Kohlenwasserstoff verarbeitende In-
dustrie benotigt Spaltsiebe hauptséchlich
fr den Ruckhalt von Katalysatoren und
Adsorptionsmitteln. ANDRITZ liefert flr diese
Zwecke hochwertige, zuverlassige Reaktor-
komponenten.

Radialstrom-Komponenten
Die meisten Reformer-, Aromaten-, Aromatisie-
rungs- und Isomerisierungs-Anlagen werden
in Radialstrom-Bauweise ausgefihrt, beson-
ders wenn eine kontinuierliche Regeneration
notig ist. ANDRITZ liefert prozessoptimierte
Zentralrohre, AuBenkodrbe und Scallops in
Spaltsieb- sowie in Lochblechausfuhrung.

Auslassfilter

Der Spaltsieb-Auslassfilter oder Bo-
denkorb, der sich auf dem Boden des
Fallstrom-Reaktors befindet, halt den
Katalysator im Behalter. ANDRITZ liefert
maBgeschneiderte Korbldsungen mit den

Reaktorkomponenten von ANDRITZ
Gewéhrleisten eine prézise Abtrennung
Bieten lange Betriebszeiten

Bieten die erforderliche offene Siebflache
Verflgen Uber eine hohe Oberflachenglte

Sorgen fUr geringe Wartungskosten
Die Vielzahl verfugbarer Materialien ermoglicht

Radialstrom-Komponenten verfugen tber:

m Geringe Druckverluste

m Optimale Strémungsverteilung

m Hohe Oberflachenglte des Siebes

m Verringerte Abrasion des Katalysators oder
des Filtermediums

m Lange Prozesslaufzeiten

folgenden Eigenschaften:

m Anti-Verstopfungs-Oberflache

m Hochleistungskonstruktion fur
extreme Bedingungen

m Geringe Druckverluste

Stiitzroste

StiUtzroste finden ihre Einsatzfelder in Re-
aktoren und Absorbern, wo sie das Bett
aus Katalysatoren, Molekularsieben oder
Absorbermedien unterstitzen.

ANDRITZ erfullt alle internationalen Bemes-
sungsvorschriften.

die Anpassung der Konstruktionen an die
jeweiligen Prozessanforderungen. ANDRITZ
steht mit seiner Erfahrung flr Zuverlassigkeit
und hochste Qualitat. Nachfolgend einige
Beispiele fir Spaltsiebkomponenten, die
in der Kohlenwasserstoff verarbeitenden
Industrie zum Einsatz kommen:

Die Stitzroste bieten:

m GroBte Traglasten mit kleinsten
Schlitzen

m Prozesssicherheit

m Feine Schlitze und sehr gute Abdichtung

m Maximale Lebensdauer

Flussig-Gas-Verteilersysteme

Oberhalb des Bettes benétigen Prozesse
haufig eine optimierte Flussverteilung. Bei
manchen Prozessen ist die oberste Schicht
des Bettes mit ZufUhrungskontamination
verstopft.

ANDRITZ liefert kosteneffiziente und ver-
stopfungsfreie Losungen fur:

m FlUssig-Gas-Verteilerbdden

m Filterbdden

m Kalkfallen-Kdrbe

11




ANDRITL

Optimale Filtrations-Ergebnisse
dank hochwertiger Materialien

Profil- und Stitzdrahte

ANDRITZ fertigt seine Produkte mit einer
groBen Vielfalt von Drahten, die die héchs-
ten Anspriche aller Prozesse erflllen. Bei
Hochleistungsanwendungen gewahrleistet
unser verschleiBarmes PW-Profil eine 1an-
gere Lebensdauer. Unsere Prozess-Exper-
ten stehen lhnen bei der Auswahl der op-
timalen Stltz- und Profildrahtkombination

gerne beratend zur Seite.

Verfligbare Profil- und Stitzdrahte

' Profil- P 100.A P 100 P 150 P 183
draht P

Breite
(mm) 0.51 0.75 0.75 0.76 1 1 1.19 1.52 1.8 1.8

Hohe
(mm) 1.2 1.425 1.5 1.27 2 2 2.24 2.54 3.7 4.5

P 223

' Profil- P 224 P 222 P 280 P 300 P 460 P 506

draht P

Breite
(mm) 1.8 2.2 2.28 2.28 2.8 3 3.4 4 5 5

Hoéhe
(mm) 4.5 4.5 2.1 3.55 5.5 4.62 7.5 6 6 10

' Profil- PW 150 PW 203 PW204 PW220 PW240 PW 330 PW505 PW506 PW 510
draht PW

Breite
(mm)

Hohe
(mm)

Profil- PF230 PF352 PT220 PT325 PT635 PT337 PT359
draht PF/PT

Y Breite
(mm)

Hohe
(mm)
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Profil-
draht R

Durch-
messer (mm)

Profil-
draht |

Breite
(mm)

Héhe
(mm)

Profil- 1 125¢ 1162¢c
draht |

Breite
(mm)

Héhe
(mm)

Profil- 1 242¢ 1 252¢
draht |

Breite
(mm)

Hohe
(mm)

Profil- 1 352¢ 1 353¢c
draht |

Breite
(mm)

Hoéhe
(mm)

Profil-
draht D/Q

é
. Breite
(mm)

Héhe
(mm) 5.5 6.5 2.28 3 3 5 5 2.5 8

Profil- SB 150
draht S

Breite

(mm)

Hohe
(mm)
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ANDRITL

MaBgeschneiderte Spaltsiebkomponenten
Technische Detalls

Spaltsiebkomponenten fur die Filtration  Flach geschweilte Spaltsiebbdden ha-  Dahingegen ermdglichen aus Zylindern

koénnen gefertigt werden als: ben den Vorteil in der Ebenheit, dass sich  hergestellte Spaltsiebkomponenten sehr
m Flach geschwei3te Spaltsiebbdden die Profildrahte zwischen den Auflage-  feine Schlitzweiten (bis zu 25 pm) und sehr
m Weiterverarbeitete Spaltsiebzylinder punkten nicht wellen und dass sie groBe  enge Stltzdraht-Absténde.

StlUtzdraht-Abstande (50 mm oder mehr)
ermoglichen. Bei dieser Bauform sind die
Profildrahte genau im 90°-Winkel zu den
Stutzdrahten angeordnet.

Die Komponenten eines Spaltsiebprodukts

Schlitzweite

Stutzdrahtabstand

Profildraht Stutzdraht

FlachgeschweiBte Weiterverarbeitete
Spaltsiebbéden Spaltsiebzylinder
m Die Profildréhte sind genau im 90°- m Mdglichkeit sehr feiner Schlitzweiten
Winkel zu den Stltzdréhten ange- bis zu 25 um
ordnet. m Moglichkeit sehr enger Stutzdraht-
m Perfekte Ebenheit Abstande
m Moglichkeit sehr groBer Stutzdraht- m Hdchste Stabilitat auch fur Anwen-
Absténde (200 mm oder mehr) dungen mit hohen Anforderungen
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ANDRITZ

Design beeinflusst den Prozess
Fur jede Flussrichtung die passende Losung

Die Wirksamkeit Ihres Prozesses wird
maBgeblich vom SpaltmaB des Siebele-
mentes sowie dessen Konstruktion be-
einflusst. Bestimmte Konstruktionen und

Sonderbauformen, wie invers verschwei3te

Profildrahte oder die Bauform Wirebase,
kénnen mit Hilfe spezieller Drahtwickel-
maschinen direkt hergestellt werden. Alle
anderen werden als SchweiBkonstruktion
aus konfektionierten Spaltsiebmatten ge-

fertigt. Dabei konnen alle schweiBbaren
und Kkorrosionsresistenten Legierungen in
verschiedenen Drahtbreiten und -formen
verarbeitet werden.

Unsere Vertretung vor Ort beréat Sie gerne.

Standard-Designs

ATO WB

Axialer Spaltverlauf,
spezielle Bauform: Wirebase,
Flussrichtung:
von innen nach auBen

RTO inv

Radialer Spaltverlauf,
spezielle Bauform:
invers verschweiBt,

Flussrichtung:
von innen nach auBen

RTI

Radialer Spaltverlauf,
Flussrichtung:
von auBen nach innen

Designs mit weiteren Verarbeitungsschritten
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ATO ATI ATO inv RTO
Axialer S.paltverlauf, Axialer Spaltverlauf, Axialer Spaltverlauf, Radialer Spaltverlauf,
Flussrichtung: Flussrichtung: spezielle Bauform: Flussrichtung:

von innen nach auBen invers verschweiBt, von innen nach auBen
Flussrichtung:

von innen nach auBen

von auBen nach innen
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KONTAKT

DEUTSCHLAND FRANKREICH OSTERREICH

ANDRITZ Fiedler GmbH Andritz Euroslot SAS ANDRITZ AG

Weidener StraBe 9 ZA Les Priédons CS 60050 Stattegger StraBe 18

Regensburg, Germany 86140 Scorbé-Clairvaux, France Graz, Austria

Tel.: +49 (941) 6401 0 Tel.: +33 (549) 93 93 93 Tel.: +43 (316) 6902 O www.andritz.com

All data, information, statements, photographs and graphic illustrations in this leaflet are without any obligation and raise no liabilities to or form part of any sales contracts of ANDRITZ AG
or any affiliates for equipment and/or systems referred to herein. © ANDRITZ AG 2016. All rights reserved. No part of this copyrighted work may be reproduced, modified or distributed in
any form or by any means, or stored in any database or retrieval system, without the prior written permission of ANDRITZ AG or its affiliates. Any such unauthorized use for any purpose
is a violation of the relevant copyright laws. ANDRITZ AG, Stattegger Strasse 18, 8045 Graz, Austria PP.ww.DE.02.09.16



